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Stopy wahliwe 11

GN 37

Stopy do maszyn

Z centralnym otworem mocujacym

SPECYFIKACJA

Typy (podstawy)

- Typ A: bez podktadki antyposlizgowej

- Typ B: z podktadka antyposlizgowa

- Typ C: z O-ringiem

Stopa do maszyn

Stal pokryta zywica epoksydowa

Kolor czarny, RAL 9005, wykoriczony na mat
Szpilki gwintowane/nakretki szesciokatne ISO 8675
Stal, ocynkowana, pasywacja niebieska

Gumowa podktadka antyposlizgowa, zamocowana
Kolor czarny, NBR

Twardo$c¢ 85+5 wg skali Shore A

O-ring, osadzony

Kolor czarny, NBR

=70 wg skali Shore A

INFORMACJE

Stopy do maszyny GN 37 charakteryzuja sie solidna konstrukcja i pANE TECHNICZNE

duza liczba wariantéw wykonania. Sg stosowane zwtaszcza w duzych i o )

i ciezkich liniach produkeyjnych oraz maszynach. Otwér przelotowy ~— ~ Wiasciwosci elastomerow (patrz strona A32)
pozwala na przymocowanie ptyty podstawy w sposdb centralny do - 1SO-Podstawowe tolerancje (patrz strona A21)
podtoza, stanowiac tym samym idealne rozwigzanie do obcigzen

Sciskajacych i rozciagajacych.

Podstawa, jak i trzpiert gwintowany nie sa ze soba potaczone w

sposéb trwaty, podczas osadzania trzpienia na podstawie centruje

sie on samoczynnie we wklestym punkcie podparcia.

Typ B z podkfadka antyposlizgowa zapobiega przesuwaniu sie na

boki, chroni delikatne powierzchnie i ttumi drgania oraz uderzenia.

Typ C z O-ringiem zapewnia uszczelnienie z podfozem, by

uniemozliwi¢ gromadzenie sie brudu pod ndézkami. W potfaczeniu

7 tacka ociekowa uniemozliwia $rodkom smarnym sptywanie pod

urzadzenie i przedostanie sie do podtoza.
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